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一、敬告客户  

■ 为了保证您的服务信息及时处理，需求服务及时，请直接联系“使用说明书”

内所登录的我公司服务热线电话，我公司将提供标准统一的服务。 

当专业人员将设备安装调试完毕后，请您认真填好“产品调试报告”。如果您

感到服务不满之处，可直接向我公司反映。我公司会及时处理，保证您的满意。 

 

二、产品特点  

■ 反击式破碎机是我公司的技术代表作。在开发这一优秀产品中，我们特别注

重该机具有以下几项特征： 

可靠的结构； 

广泛的运用； 

较高的生产能力； 

较少的损耗； 

产品呈立方体，无张力及裂纹； 

简单的操作和保养； 

便于迅速更换磨损零部件和良好安全性。 

 

三、产品用途  

   反击式破碎机已经发展到能破碎较硬的物料，破碎抗压强度不超过 320Mpa

的岩石。广泛应用于建材、交通、能源、水泥、矿山、化工等行业。本机不适用

于表面水分大于 8~10%的矿石或粘性物料的破碎。 
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四、产品规格及主要技术参数  

型号 

 

转子尺寸

（mm） 
进料口尺寸

（mm） 

最大进

料粒度

（mm） 

处理 

能力

（t/h） 

电机功率

（kw） 
重量（t） 

外型尺寸（mm） 

 

PF-1007 Ø1000×700 400×730 300 25-45 30-55 9.5 2400×1558×2660 

PF-1010 Ø1000×1050 400×1080 350 50-80 55-75 12.2 2400×2250×2620 

PF-1210 Ø1250×1050 400×1080 350 80-120 110-132 14.2 2690×2338×2890 

PF-1214 Ø1250×1400 400×1430 350 100-160 132-160 18.5 2690×2688×2890 

PF-1310 Ø1300×1050 490×1170 400 80-140 110-160 13.5 2780×2478×2855 

PF-1315 Ø1320×1500 860×1520 500 150-220 220 20.9 3350×2718 55919 1433.03 .44 21.96 re
W*
n
BT
0 0 0 rg
/F1.78 559.63  56.28/F1 10.56 Tf
481.9671 Td
[<D7>] TJ
ET
Q
q
447.55 537.19 101.66 21.96 re
W*
n
BT
0 0 0 rg
/F1 101 10.56 Tf
414.67 541.51 Td
[(20447.07 58
f*q
447.55 559.63 101.66 22. 58
f*W*
n
BT
0 0 0 rg
/F1 10.56 Tf 58
f*q
447.55 559.63 101>] TJ
ET
Q
15 581.71 0.48 0.48001 re
f*
4 58
f*q
447.55 559.63 101>)] TJ
ET
Q15 581..71 0.48 0.48001 re
f*
10 58
f*q
447.55 559.63 10108 re
W*
n
15581.71 0.48 0.48001 re
f*
173 58
f*q
41 70.464 0.48001 re
f*
244.
n
15581. 0.48 0.48001 re
f*
244.73 58
f*q
44.08 0.48001 re
f*
293.81 5 58
f*W*
7998 0.48001 re
f*
294.29 58
f*q
41 70.464 0.48001 re8 re
W*
n
q151 0.48001 0.48001 re
f*
343.8 58
f*q
44.08 0.48001 re
f*
] TJ
ET
Q
q151 0.47998 0.48001 re
f*
400.63 58
f*q
41 70.464 0.48001 re847.07447.5545.6 582.8 0.48001 0.48 7447.5545.6 582.8 0.48001e
f*
4447.5545.6 582.8 0.4800re
f*
10447.5545.6 582.8 0.4800r
f*
173447.5545.2.38 627.22 0.48 21.96 r0447.5545.6627.22 0.48 21.96 re
f*3447.5545.2.38 627.22 0.48 f*
343.8447.5545.6627.22 0.48 21.9*
400.63447.5545.2.38 627.22 0.48 e
f*
400.1J
ET9 0.47998 21.984 re
f*
447.07 J
ET9 0.478001 21.984 re
f*
549.22 582.19 0.47998 21.984 re
f*
q
46.191 559.63 56.19 22.08 re
W*
n
qJ
ET9 0.478001 21.984 re
f*
549.22 582.19 0.47998 21.56 Tf
0191 559.63 04 541.51 Td
[(PF)] J
ET9 0.478001 21.984 re
f*
549.22 582.19 0.47998 21rg
/F1 1191 559.63 704 541.51 Td
[(-)] TJJ
ET9 0.478001 21.984 re
f*
549.22 582.19 0.47998 21
/F1 10.191 559.63 6 541.51 Td
[(-)] TJJ
ET9 0.478001 21.984 re
f*
549.22 582.19 0.47998 21rg
/F1 1191 559.63 904 541.51 Td
[(5)] TJ
EJ
ET9 46.2 559.63 56.184 22.08 re
W*J
ET9 46.2 559.63 56.184 2f
92.184 541.51 Td
[( )] TJ
ET
Q
Q
q
102.8191 559.630.44 21.96 re
W*
n
q
102.8J
ET9 46.2 559.63 56.184 2f
92.184 541.51 Td
[( )] Tf
-0.53191 559.63 564.07 Td
[<D831>] TJ
ET
Q
qJ
ET9 46.2 559.63 56.184 2f
92.184 541.51 Td
[( )] T0.56 Tf
123.26 5191 559.630.20



   



  上海恒源冶金(矿山)设备有限公司 

Shanghai Hengyuan Metallurgy (Mine) Equipment Co., Ltd. 
 

■ 反击架 

本机装有前、后二个反击架，均采用自重式悬挂结构。每一反击架被单独地

支承在破碎机机架上。破碎机工作时，反击架由自重保持其正常工作位置；过铁

时，反击架迅速抬起，异物排除后，又重新返回原处。反击架与转子之间的间隙

可通过悬挂螺栓进行调整。反击衬板用高强度螺栓固定在反击架上。反击衬板可

以从磨损较大的地方更换到磨损较小的地方。 

 

 

1、转子架   2、板锤   3、轴   4、槽轮 

图 2  转子部件图 

■ 传动部分 

传动采用三角皮带传动。与主轴配合的槽轮采用胀套联接，便于装拆。转子的

速度可通过更换电机槽轮来调整。 

 

六、安装调试与试运转  

■ 本机系制造厂装配后成台供应，当用户收到本机后，应对设备进行检查和清点，

以消除在运输过程中造成的损失。 

■ 安装施工人员应熟悉本产品的结构，性能和技术要求，了解必要的操作规范，
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并事先制定合适的安装工艺规程。 

■ 安装现场需有足够起吊能力的吊装设备。 

设备安装前，设备基础的预留空间和地脚螺栓预留孔的坐标位置应认真检查，

并应符合设备总图及有关基础设计资料的规定。设备的纵、横基础坐标（纵横

轴线）分别是设备的的中心线和转子轴心线。各预留空间和地脚螺栓预留孔的

中心位置偏差不得大于±10mm。 

■ 机体安装 

机面要求平直，机体与基础的相交面不得漏灰，地脚螺栓应反复紧固。 

基础下部应有足够的空间，以便安装输送设备和设备检修。 

设备与基础之间应填有吸振材料。 

本机电机位置可左右布置，常规产品在主机的右侧，如有变化需在订货时告知

供货方。 

■ 安装、更换或调整板锤时，应注意板锤的称重。对称位置板锤重量差应控制到

最小状态。 

■ 在第一次启动之前和较长时间运行后，须检查反击板下部边缘与板锤上部的间

隙。方法如下：用手转动转子，确保前反击架与板锤的间隙是后反击架与板锤

的间隙宽度的二倍。 

■ 特别注意事项：新装板锤在转子上有时存在径向串动间隙，故新机第一次使用

（或新换板锤）后反击架与板锤的间隙宽度必须保证不小于 20mm，以确保板

锤与后反击架不致于相碰。使用一段时间后，用户方可根据使用需要，调小后

反击架与板锤的间隙。 

■ 为避免反击式破碎机受到外来硬物的损伤。在机壳上需装进料斗，同样破碎后
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物料到皮带输送机的溜槽需安装在破碎机出料口的下部。 

■ 试运行的准备工作 

1． 检查并确认破碎机机体内没有残留金属物品和任何其他物料。 

2． 检查所有紧固零件是否锁紧牢固。 

3． 检查各检修门是否密封。各门在关闭前应在其外沿四周抹一层较厚的润滑

油脂，使其关闭后有较好的气密性。 

4． 检查轴承内是否有适量的油脂。 

■ 空负荷运转 

1． 在启动电动机试车前，宜先人工盘车实验，确认无异常响声后再空负荷启

动。 

2． 空负荷试车必须遵循先点动后连续的原则，确认无异常响声后再空负荷试

车。 

3． 空运转时要求机器运转平稳，无异常振动及声响。空运转试车连续时间不

少于 2 小时，轴承温度稳定，其温升不超过 30℃ 

■ 负荷试运转 

机器空负荷试车情况正常后，方可进行负荷试运转。负荷试运转的连续时间不

少于 4 小时。 

■ 给料 

本机必须采用送料装置均匀连续给料，物料分布于转子工作部分的全长上，这

样既保证生产能力，又可避免堵料、闷车和板锤、反击衬板局部磨损现象，延

长机器使用寿命。 

送料装置电气控制系统应与破碎机的电器控制系统连锁。当破碎机超负荷时，
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输送带便可率先自动切断电源，停止给料。 

■ 破碎机停机 

每次停机前应先停止进料工作，待破碎腔内的物料完全破碎后,方可切断电源

停机。 

负荷试运转完成后，应对所有连接螺栓，地脚螺栓的紧固情况，板锤的定位情

况、衬板固定情况进行检查，并进行必要的调整。 

七、维修与保养 

■ 为保证本机器的正常工作和延续机器的使用寿命，用户应对该机进行经常的维

护和保养。 

■ 新机器投入运行后，每班工作完毕时必须对机器进行全面的检查。大约运行两

周后，只需每月对机器进行一次全面的检查。设备的电机、润滑需每周一次全

面的检查。检查的内容包括固定部位的紧固情况，皮带传动、轴承密封、电器

开关的情况。 

■ 必须每周对机器的主要零件如板锤、反击衬板、衬板的磨损情况进行检查，并

结合检修周期建立定期的维修和更换制度。 

■ 转子和反击衬板的间隙调整 

当转子在运行时，转子与反击衬板之间的间隙不能被调整。如物料成块地滞

留在反击板与机壳之间，建议在重新调整间隙之前稍微抬起反击架，这样成块的

物料会变松，反击架容易调整。转子和反击衬板的间隙由机器的调整装置来完成

（图 3），首先松开螺杆套 2，然后在转动长螺母 3，此时，拉杆 1 会沿箭头方向

运动，调整好再将螺杆套 2 拧紧。（注意：务必拧紧）。 

■ 更换易损件 
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更换易损件时，首先打开后上架。先将后上架与中箱体的联接螺栓卸下，然后

用扳手拧动棘轮翻盖装置的六角头部分或采用液压翻盖装置，将后上架徐徐打

开。在此同时，可利用机架上方的吊挂装置吊住后架。重复上述过程，即合上

后上架。 

 

图 3 后上架打开状态 

 

■ 板锤 

板锤磨损到一定程度时应及时调整或更换，以避免紧固件与其他部件的损伤。 

板锤调整方法 

用棘轮翻盖或液压翻盖装置将后上架打开。用手转动转子，将需调整或更换

的板锤转至检修门处，然后固定转子。拆去板锤定位零件：首先将定位件转

至调整后板锤位置，再将压紧块沿轴向拆出。然后将板锤沿轴向从检修门处

推出，或从机架中间吊出。拆卸时需用手锤在板锤上轻轻敲打。 

安装板锤时，颠倒上述步骤即可。但需注意重量近似相同的板锤安装在相对

位置，以避免转子工作时不平衡。 
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■ 反击衬板 

打开后上盖，拆除固定反击衬板用的开口销、开槽螺母、螺栓，即可将磨损后

的反击衬板更换。如果安装新的反击衬板，颠倒上述步骤即可。 

■ 衬板 

调整反击衬板均需打开后上架，所有衬板允许在磨损较重地域和磨损较轻的地

域互换。当一件边衬板仅仅在一边被磨损完，它可转动 90°或 180°继续使用。

发现有物料积压在反击架上面卡住反击架时，可利用垫圈垫在反击架侧面的衬

板后面以减小其间隙，避免此现象的出现。 

■ 进料口底部与板锤之间间隙调整 

在进料口底部有一方钢，当下料处一角磨损时，可旋转 90°来控制未经破碎

的骨料的下料。调整时，需卸下机架两侧的方盖，然后抽出方钢，旋转后在装

入。 

■ 胀套联接的拆装和拧紧检查 

   本设备大皮带轮（槽轮）的固定采用胀套联接。 

   胀套在拆卸时应注意在圆周上以对角交叉的顺序分几步拧松锁紧螺钉，但不

要全部拧出，取下镀锌的螺钉和垫圈，并以螺纹较大的螺栓旅入拆卸螺孔中，

轻敲所有螺钉头部，使胀套松动拉出。 

   胀套在装配之前所有相关零件表面必须清洗干净，并稍稍涂油。锁紧螺钉必

须涂上足够的油脂，注意所有油脂不得含有二硫化钼添加剂。此后，将胀套

装进轴和轮之间，轻轻拧紧锁紧螺钉，在用槽轮装配工具，将槽轮顶紧在正

确位置，最后用力矩扳手在圆周上以对角交叉的顺序均匀的分三步（分别以

1/3MA，1/2MA 力矩）拧紧螺钉，直至每个螺钉都达到给定拧紧力矩 MA。在使
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用力矩扳手之前，务必检查或调定所需的拧紧力矩 MA=125N.m。完成后在胀套

外露表面及螺钉头部涂上防锈油脂。 

■ 润滑 

    必须严格遵守润滑说明，以确保破碎机正常高效率的工作。 

    主轴两端的轴承采用二硫化钼脂（3 号锂基脂）润滑。一般每套轴承添加量

6 克/50 小时。 

    每三个月更换润滑油一次。换油应用洁净的汽油或煤油仔细地冲洗轴承，加

入轴承内润滑脂为轴承空腔容积的 50-70%。 

 

八、操作规程  
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九、可能发生的故障和排除方法  

可能发生的故障 故障原因 排除方法 



 

 


