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★ 使用前请仔细阅读本说明书 

★ 请注意保存本说明书及随机资料 
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■ 为了保证您的服务信息及时处理，需求服务及时，请直接联系“使用说明书”

内所登录的我公司服务热线电话，我公司将提供标准统一的服务。 

当专业人员将设备安装调试完毕后，请您认真填好“产品调试报告”。如果

您感到服务不满之处，可直接向我公司反映。我公司会及时处理，保证您的满意。 

 

ԑɻ֥  

      本系列产品是利用振动原理进行给料的设备，适用于选矿、建材、硅酸盐

和化学工业，为下道工序递给（带筛分）粒度不大于规定要求的各种矿石和岩石。 

 

Ҏɻ  

        Z  S  W - 600 × 130        振动喂料机 

                                     机器料槽宽度（厘米） 

                                     机器料槽长度（厘米） 

                                     喂料机 

                                     双偏心轴激振 

                                     振动式 
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ZSW 系列给料机主要由振动机架、振动器、弹簧、电机振架及电机等组成。

振动器是由两个成特定置的偏心轴以一对相啮合齿轮组成。装配时必须使两齿

轮按标记相啮合，通过电机驱动，使两偏心轴旋转，从而产生巨大合成的直线

激振动力，使机体在支承弹簧上作强制振动并以此振动为动力，物料在料槽上

作滑动及抛掷运动，从而使物料前移而达到给料目的。当物料通过槽体上的筛

条时，较小料可通过筛条间隙而落下，不经过下道的破碎工序，起了筛分的效

果。 

 

῏ɻ ғ  

本机由制造厂装配后成台供应，并经过空车试验，用户收货后，应仔细检

查，以便发现并排除在运输中可能带来的问题。机器的安装，调整和试运转

型号 
料槽尺寸 

(mm) 

最大进

料粒度 

(mm) 

处理能力 

(t/h) 

偏心轴转速

（r/min） 

功率 

(kw) 

重量 
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应注意： 

■ 由于本机振动较大，故建议将机器安装在混凝土基础上，基础高度深度和面

积应按土质条件，单独进行计算。建议基础重量大致为机器重量的 3～5 倍，

机器的安装尺寸可参阅基础图。喂料机基础高度及出料形式根据地形条件

采用钢架结构或混凝土台，增减高度以适用下道工序的要求。（用户自定） 

■ 本机的排料溜槽、筛下溜槽和漏斗均属固定装置，与喂料机机体的竖直方向

间隙应保持 90mm，横向的间隙应保持 40mm
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   （5）检查传动皮带是否良好，如发现破损时应更换，有油污时，用抹布将

其擦干净； 

   （6）检查防护装置是否良好，发现有不安全现象时应及时排除。 

■  起动： 

   （1）经检查，机器与传动部分情况正常，始可起动； 

（2）本机仅允许在无载荷情况下起动； 

（3）起动后发现有不正常现象时，应立即停车，待查明和排除不正常情况后，

方可再起动。 

■ 使用： 

   （1）机器稳定振动后，方可载料运行； 

   （2）加料应符合负载试车要求； 

   （3）停机按工艺顺序进行，禁止带料停机或者在停机后继续给料。 

῍ɻ ғ  

■  经常的维护和检修是延长机器使用寿命、确保正常工作的重要手段。 

（1）本机采用稀油飞溅润滑，润滑油应根据使用地点，气温条件决定，一般

采用齿轮油； 

（2）应保证振动器中的油面不低于油标刻度线的高度（通过管接头弯管加注），

每 3-6 个月更换一次，换油时应用洁净的汽油或煤油清洗油箱、轴承滚道及齿

轮表面。 

■  安全技术： 

（1）本机操作人员，须经安全技术教育； 

（2）运转时，严禁机边立人、用手触摸机体、调整、清理或检修等； 

（3）机器设备应接地，电线应可靠绝缘，并装在蛇皮管内，经常检查电机接线

是否磨损和漏电。 
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序号 名称 设计寿命 

1 三角带 5 个月 

2 轴承 6 个月 

3 弹簧 5 个月 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 


